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Станок для резки арматуры KOMAN 380V, 4Kw GQ50B-1
Что это за модель и для каких задач
KOMAN GQ50B-1 — промышленный электрический станок для резки арматуры гильотинного типа, предназначенный для обработки стальных стержней диаметром до 50 мм. Оборудование с трехфазным питанием 380В и мощностью 4 кВт относится к классу тяжелого профессионального оборудования для арматурных цехов и крупных строительных объектов. Основные технологические задачи: высокопроизводительная поперечная резка арматурной стали на мерные отрезки, обработка прутковой стали высоких классов прочности, подготовка заготовок для изготовления ответственных арматурных каркасов. Конструкция обеспечивает надежную работу в условиях интенсивной эксплуатации.
Ключевые технические параметры
· Питание: 380В, 3-фазное, 50 Гц
· Мощность главного привода: 4.0 кВт
· Диапазон резки арматуры: Ø8-50 мм
· Длина реза: 150-1500 мм (регулируемая)
· Скорость реза: 25-35 сек/цикл
· Точность резки: ±0.8 мм
· Усилие реза: 180 кН
· Тип режущего инструмента: Ножницы гильотинного типа с усиленной конструкцией
· Размер стола: 700×500 мм
· Производительность: 70-110 резов/час
· Габаритные размеры: 1700×700×1000 мм
· Масса оборудования: 680 кг
· Уровень шума при работе: ≤85 дБ
Обоснование стоимости
· Усиленная станина — сварная конструкция из стали Ст3 толщиной 30 мм с внутренними ребрами жесткости
· Кривошипно-шатунный механизм — усиленная конструкция из стали 40Х с закалкой ТВЧ
· Редуктор цилиндрический - трехступенчатая передача с передаточным числом 1:8.5
· Система фиксации заготовки — пневмогидравлический прижим с усилием 6-8 кН
· Ножи из инструментальной стали — сталь Х12М с твердостью 60-64 HRC
· Система измерения - прецизионная линейка с нониусом и механическими ограничителями
· Защитные кожухи — стальные сборочные единицы с блокировкой безопасности
Области применения
· Мостостроение: резка арматуры большого диаметра для пролетных строений
· Промышленное строительство: арматурные работы для фундаментов тяжелого оборудования
· Энергетическое строительство: резка арматуры для АЭС, ГЭС, ТЭЦ
· Сборное железобетонное производство: изготовление заготовок для напряженных конструкций
· Металлургические предприятия: резка пруткового проката для различных нужд
Какой результат/ценность, причём количество/масштаб. Детально
Производительность для различных диаметров:

· Арматура Ø8-16 мм: 90-110 резов/час
· Арматура Ø18-25 мм: 80-100 резов/час
· Арматура Ø28-36 мм: 70-90 резов/час
· Арматура Ø40-50 мм: 60-80 резов/час
Качественные показатели:
· Точность длины: отклонение ±0.8 мм от заданного размера

· Качество реза: перпендикулярность торца ±0.5°

· Отсутствие деформации: чистота реза без заусенцев

· Соответствие нормам: выполнение требований ГОСТ 10922-201 для ответственных конструкций
Экономический эффект: При работе в две смены (16 часов) оборудование позволяет выполнить 1000-1500 резов. За месяц (22 рабочих дня) — 22 000-33 000 резов.
Какое кол-во оборудование он заменяет и какого. Сколько сэкономит времени в трудозатратах. Сколько заменяет рабочих благодаря его использованию при условии сохранения качества.
· Заменяемое оборудование:
· 3-4 углошлифовальные машины (УШМ) промышленного класса

· Гидравлические ножницы стационарные

· Оборудование для газовой резки

· Дисковые пилы по металлу
· Экономия времени: На резке 80 стержней Ø40 мм:

· УШМ: 6-8 часов (3 рабочих)

· KOMAN GQ50B-1: 1-1.2 часа (1 оператор)

· Экономия времени: 80-85%

· Замена рабочей силы: Один оператор на GQ50B-1 заменяет:
· 4 рабочих с УШМ
· 2 операторов на гидравлическом оборудовании
Обеспечивая при этом:

· Снижение брака до 0.2%

· Стабильное качество реза по всей длине

· Повышение безопасности и снижение уровня шума
На сколько легко обучить персонал, в случае быстрой смены оператора.
Обучение оператора для работы на GQ50B-1 требует 12-16 часов:
· Теоретическая часть (4-5 часа):
· Принцип работы усиленных гильотинных ножниц

· Техника безопасности при работе с мощным оборудованием

· Основы работы с системой измерения и ограничителями

· Правила установки и замены ножей для больших диаметров
· Практическая часть (8-11 часов):
· Настройка ограничителей длины (1.5 часа)

· Управление пневмогидравлической системой фиксации (2 часа)

· Резка арматуры больших диаметров (3 часа)

· Техническое обслуживание (1.5 часа)

· Замена и регулировка режущего инструмента (1 час)

Для операторов с опытом работы на станках GQ40B время обучения сокращается до 6-8 часов.
Конструкция и комплектация
Основные узлы:

· Станина: Сварная конструкция из стали Ст3 толщиной 30 мм
· Главный привод: Асинхронный двигатель 4.0 кВт с системой вентиляции
· Редуктор: Цилиндрический трехступенчатый в масляной ванне
· Кривошипно-шатунный механизм: Сталь 40Х с поверхностной закалкой
· Режущий узел: Усиленные верхний и нижний ножи
· Система фиксации: Пневмогидравлический прижим
· Стол приемный: Стальной с рифленой поверхностью
Стандартная комплектация:
· Станок GQ50B-1 в сборе

· Комплект ножей (2 шт.)

· Набор специального инструмента для обслуживания

· Масленка двустороннего действия

· Руководство по эксплуатации и ТО

· Паспорт оборудования
Эксплуатация, расходники и сервис
Регламент технического обслуживания:

· Ежесменно (8 часов):
· Очистка рабочих органов от металлической стружки

· Проверка затяжки критических резьбовых соединений

· Контроль состояния режущих кромок ножей

· Смазка направляющих и трущихся поверхностей
· Еженедельно (40 часов):
· Проверка состояния ремней привода

· Контроль уровня и состояния масла в редукторе

· Проверка работы системы фиксации

· Диагностика электрических компонентов
· Ежемесячно (176 часов):
· Полная замена масла в редукторе

· Проверка износа ножей и необходимости переточки

· Регулировка зазоров в кривошипно-шатунном механизме

· Профилактика пневмогидравлической системы
Основные расходные материалы:

· Ножи режущие: Комплект из 2 усиленных ножей, ресурс 12 000-18 000 резов
· Масло редукторное: ISO VG 220, 2.5 л
· Ремни привода: Клиновые ремни C-50
· Фильтры пневмосистемы: Воздушные фильтры тонкой очистки
Краткая спецификация (для ТЗ/тендера)
· Тип оборудования: Станок для резки арматуры гильотинного типа
· Модель: KOMAN GQ50B-1
· Питание: 380В, 3 фазы, 50 Гц
· Мощность: 4.0 кВт
· Диапазон резки: Ø8-50 мм
· Длина реза: 150-1500 мм
· Точность: ±0.8 мм
· Усилие реза: 180 кН
· Производительность: 70-110 резов/час
· Габариты: 1700×700×1000 мм
· Масса: 680 кг
Часто задаваемые вопросы
Вопрос: Какие классы арматуры можно обрабатывать?
*Ответ: Станок предназначен для резки арматуры классов А400-А1000, включая термоупрочненную арматуру А500С, А600, А800, А1000 с пределом текучести до 1000 МПа.*
Вопрос: Какой требуется зазор между ножами для резки арматуры Ø50 мм?
*Ответ: Рекомендуемый зазор 0.3-0.5 мм. Регулировка осуществляется комплектом калиброванных прокладок.*
Вопрос: Какие требования к фундаменту?
*Ответ: Требуется железобетонный фундамент толщиной 250-300 мм с массой не менее 1200 кг. Обязательно анкерное крепление.*
Вопрос: Какой ресурс основных компонентов?
*Ответ: Редуктор — 20 000 часов, кривошипно-шатунный механизм — 100 000 циклов, станина — не ограничен.*
Вопрос: Какие гарантийные обязательства?
*Ответ: Гарантия 24 месяца на оборудование. На редуктор и основные механизмы — 36 месяцев. Гарантийное обслуживание включает первоначальную пуско-наладку.*
Условия оплаты и поставки:
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Срок поставки Товара или срок отгрузки Товара: 
В течении 3-х рабочих дня после поступления денежных средств на расчётный счёт Поставщика.

Условия оплаты: 
Предоплата 100 (сто) процентов от стоимости товара указанная в спецификации на основании выставленного счёта от Поставщика. Покупатель производит в течение 3 (трёх) рабочих дней с даты подписания спецификации. 
Условия доставки Товара: 
Доставка транспортной компанией Деловые Линии до адреса.
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